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X Bal =
Sebeke Gerilimi Y
Kurulu Gig kVA
Gecikmeli Sigorta A
Bosta Calisma Gerilimi Y
Cikis Akim Arahgi A
Devrede Kalma Orani (40°C) 100%
Normlari
Koruma Sinifi IP
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y) mm
Agirlik kg

STANDART VE OPSIYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

1020900005
3021000100 1021000064 1020900004 (Opsiyonel)

* Ozellikle agir calisma sartlarinda kullanima uygun
tasarlanmig tozalti kaynak makinesidir.

e Hassas ayar kontroli ile ¢ok iyi kaynak performansi.

* % 100 devrede kalma orani ile uzun ¢alisma kosullarina
uygun.

e Dijital akim ve gerilim gdstergesi.

® +% 10 gerilim dalgarinda ve yuksek sicaklikta sabit
kaynak akimi.

e Cok uzun kaynak dikisleri ve ¢ok kalin is pargalari icin
uygundur.

e Sistem igerisine gémuli 10 set kaynet parametre
mevcudiyeti.

e Gerilim dalgalanmalarindan etkilenmeme.

e Traktdr ve kaynakginin iletisimini saglayan sistem 3 ve 4
tekerlekli traktdr Gnitesi (opsiyonel)

e Otomatik toz kaplama unitesi.

e Slaytlar, yatay ve dikey hareket kabiliyetine sahiptir.

e Akilli fan 6zelligi calisma émrund uzatma.

e Hata kodu gosterimi.

¢ Elektro slag kaynak imkani.

e Modu: Lift-TIG imkani, Elektrot kaynagi, MIG kaynak

modu (CV)

Ekstra Fonksiyonlar :
- Hat Start
- Arc Force
- Tel capi se¢imi (1,6-6)
- CC/CV secimi
- Endiktans ayar
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